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DIN EN 60455-3-5
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DIN 53019
okres trwatosci
Tiksotropowy

DIN 53211
VOC - Free

zgodnaz | E101752 23°C 25°C 25°C [%]

1EC [sek.] [mPas] [miesigce]
60085"

Rozcienczone styrenem

Voltatex® 4000 180 (H) X Nienasycony poliestroimid 75-95 340 - 400 8 10 - - -
Voltatex® 4001 200 (N) X Nienasycony poliestroimid 55-75 210 - 270 8 6.8 - - -
Voltatex® 4010 180 (H) X Nienasycony poliestroimid® 38-48 150 -190 8 9.7 - - -
Voltatex® 4012 200 (N) X Nienasycony poliestroimid(3) | 58-72 220 - 260 8 7.9 - - -
Voltatex® 4020 200 (N) X Nienasycony poliestroimid 45-75 210 - 270 4 n7 - X -
Voltatex® 4021 200 (N) X Nienasycony poliestroimid 45-75 210 - 270 4 12.2 - X -
Voltatex® 4030 | 180 (H) X Nienasycony poliestroimid 81-99 | 350-5000 4 59 X | - -

Rozciericzone winylotoluenem (VT)

Voltatex® 4100 180 (H) X Nienasycony poliestroimid 57-73 220-280 6 57 - - -
Voltatex® 4130 180 (H) X Nienasycony poliestroimid 65 -85 235 -2950 6 5.2 X - -
Voltatex® 4141 - - Nienasycony poliestroimid - 4.000-6.000 4 1.6 - X -

(1) oparty na indeksie temperatury MW 35, skretka

(2) utwardzanie peroksydem

(3) wysoce reaktywny

(4) zawiera matg ilos¢ reaktywnego rozcienczalnika w celu optymalizacji lepkosci

(5) standard firmy Energy Solutions — Voltatex® 001 ,pomiar czasu zelowania” zgodnie z DIN 46448
(6) w trakcie rozpatrywania
(7) lepkos¢ przy 23°C



Czas zelowania
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Zanurzen

(konwencjonalnie)

Impregancja p

mpregnacja prozniowo

cisnienioiwa

Zanurzenie na

4000

7.0-14.0

10.0-25.0

Niskie straty spowodowane sptywaniem i odparowywaniem, wysoka wytrzymato$¢ wigzania, dobre zatrzymywanie
2zywicy, dobra odpornos¢ na opary rozpuszczalnikéw, wysoka odpornos¢ termiczna; niska tendencja do pekania

4001

8.0-145

13.5-27.5

Wysoka wydajnos¢ dzieki korzystnym warunkom utwardzania i niskiemu zuzyciu materiatu, dobra odpornosc na opary
rozpuszczalnikow, wysoka odpornos¢ termiczna, niska tendencja do pekania.

4010

5.0-80

7.0-12.0

Wysoka wydajnos¢ dzieki korzystnym warunkom utwardzania i niskiemu zuzyciu materiatu, dobra odpornosc na opary
rozpuszczalnikow, wysoka odpornos¢ termiczna.

4012

50-75

7.5-1.5

Wysoka wydajnosc¢ dzieki korzystnym warunkom utwardzania i niskiemu zuzyciu materiatu, dobra odporno$¢ na opary
rozpuszczalnikow, wysoka odpornos¢ termiczna; mozliwosc aplikacji metoda kroplowo-walcowa.

4020

11.0-19.0

22.0-40.0

Umozliwia pokrycie rudy powierzchniowej poprzez zastosowanie kolorowej Zywicy, ochrone przed wptywami
klimatycznymi; wysoka wydajnos¢, dobra odporno$¢ na opary rozpuszczalnikéw, dobra odpornos¢ termiczna.

4021

10.0-16.0

26.0-40.0

Umozliwia pokrycie rudy powierzchniowej poprzez zastosowanie kolorowej zywicy, ochrone przed wptywami
klimatycznymi; wysoka wydajnos¢, dobra odporno$¢ na opary rozpuszczalnikow.

4030

10.0-15.0

15.0-23.0

Niskie straty spowodowane sptywaniem i odparowywaniem, wysoka wytrzymatos¢ wigzania, dobre zatrzymywanie
[zywicy, dobra odpornos¢ na opary rozpuszczalnikdw, wysoka odpornosc termiczna; niska tendencja do pekania.

4100

6.0-12.0

14.0-24.0

Wysoka wydajnos¢ dzieki korzystnym warunkom utwardzania i niskiemu zuzyciu materiatu, bardzo dobre
zatrzymywanie; wysoka odpornosc termiczna, bez styrenu.

4130

6.0-10.0

10.0-17.0

Wysoka wydajnos¢ dzieki korzystnym warunkom utwardzania i niskiemu zuzyciu materiatu, bardzo dobre
zatrzymywanie; wysoka odpornosc termiczna, bez styrenu.

M4

13.0-21.0

16.0-28.0

Powtoka zelowa do ochrony uzwojen wirnika narazonych na duze obcigzenia mechaniczne, wysoka sita
wigzania i ochrona przed scieraniem; dobra przyczepnos¢, niska tendencja do pekania
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zgodna z 23°C 25°C
IEC 600850 [sek.] [miesiecy]
Lakier impregnacyijn
\Ioltatex 2100 180 (H) 65 95 Przejrzysty, szybko utwardzajacy sie ptyn gotowy do uzycia, termoutwardzalny, tworzy twardg i elastyczng powtoke
odporng na dziatanie rozpuszczalnikdw, gazow, oleju transformatorowego, czynnikéw klimatycznych, grzybow,
kwasow, srodkdw pianotwdrczych i amoniaku

.z .
Rozcienczalnik
Voltatex® T022 Voltatex® T022 mozna dodac do lakieru impregnacyjnego Voltatex® 2100 w celu dostosowania wymaganej lepkosci.
Rozcienczalnik reaktywny
Voltatex T03‘| oltatex® T0371 mozna dodac do zywic impregnacyjnych z serii Voltatex® 4000 w celu dostosowania wymaganej lepkosci.
Voltatex® T03 2 Voltatex® T032 mozna dodac do zywic impregnacyjnych z serii Voltatex® 4100 w celu dostosowania wymaganej lepkosci.
Srodek czyszczacy
Voltatex® Toso Voltatex® TO50 to klarowna, przezroczysta mieszanina rozpuszczalnikow o doskonatych wtasciwosciach czyszczacych.
Voltatex® T060 Voltatex® T031 mozna dodac do zywic impregnacyjnych z serii Voltatex® 4000 w celu dostosowania wymaganej lepkosci.

Wuierborne Prepdeun 39] 0WB Srodek czyszczacy do usuwania pozostatosci z serii Voltahyd lub innych produktow na bazie wody, stosowany rowniez jako preparat do czyszczenia wstepnego.

Produkty pomocnicze
v°|tatex® H141 Utwardzacz 1K Voltatex® H140 jest mieszany z zywicami impregnacyjnymi Voltatex® na bazie chemii poliestru nienasyconego/poliestroimidowej w celu dostosowania reaktywnosci.
\[ol‘ta‘tex0 H‘l 51 Katalizator Voltatex® H151 jest mieszany z zywicami impregnacyjnymi Voltatex® na bazie chemii poliestru nienasyconego/poliestroimidowej w celu utwardzania w niskich temperaturach.
Voltatex® A341 Voltatex® A341 jest mieszany z zywmam\ |mpregnacy|nym| \/mtatex® na bazwe chemii po liestru nlenasy(onego/pollestrowm\dowej umozliwiajac ,zimne utwardzanie” w temperaturze pokojowej w
potaczeniu z nadtlenkiem MEK. Ab skac ntak potem Technical Service.

Dodatki
Voltatex"’ Azoo Mozna doda¢ w celu znaczacego zmniejszenia reaktywnosci lub stabilizacji wanien do zanurzania z zywicami na bazie poliestru nienasyconego/poliestroimidu.
Voltatex® A401 Mozna doda¢ do powtok zelkotowych Voltatex lub Voltabas 0307 TX w celu zwiekszenia lepkosci.

Oficjalny dystrybutor Axalta - Energy Solutions
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Dirigo Coating Spétka Akcyjna

ul. Wielicka 29, 32-406 Czechowka
tel: +48 733 733 838

mail: biuro@dirigocoating.pl
www.dirigocoating.pl

(1) na podstawie wskaznika temperatury MW 35, skretka dwuzytowa AXALTA






