Karta techniczna uzycia produktu

PercoTop® Primer EP

CS381
Podktad epoksydowy

Opis

PercoTop® Primer EP jest dwusktadnikowym, odpornym chemicznie, pozbawionym chromianu cynku
podktadem.
Sktad produktu opracowany jest na bazie zywicy epoksydowe;j.

Produkty

CS381 PercoTop® Primer EP Primer
CS781 PercoTop® Activator EP
CS681 PercoTop® Thinner EP
Kolory

e (CS381: ok. RAL 7035.

Wilasciwosci

e Zapewnia bardzo dobrg ochrone antykorozyjna.
e Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtozy metalicznych wymienionych ponize;j.

Podtoza

e Stal i aluminium (z wytgczeniem profili).
Stal ocynkowana galwanicznie, ogniowo metodg sendzimira oraz na goragco metodg zanurzeniowa.
Wyszlifowany EP i UP-GF, niepolerowana stal szlachetna oraz ramy aluminowe pokryte metoda Coil
Coating.
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Przygotowanie powierzchni

e Podtoza musza by¢ wolne od jakichkolwiek zanieczyszczen.

e Ze wzgledu na duzg liczbe stopow metali wzglednie procesu technologicznego ich wytwarzania
konieczne jest wstepne badanie kazdego podtoza, w celu ustalenia czy obrébka wstepna jest
wystarczajgca dla uzyskania odpowiedniej przyczepnosci. Aby uzyska¢ informacje o podtozu i
odpowiednim przygotowaniu powierzchni nalezy odnies¢ sie do specyfikacji dostawcy.

Wartos¢ VOC w mieszaninie gotowej do aplikacji (Dyrektywa EU 1999/13/EC)

e 544 ¢/l 9:1 wagowo z CS781 + 15 % CS681.
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Przygotowanie produktu

_ Proporcje Objetosciowo Wagowo
J51]  mieszania CS381 5 9
y CS781 1 1
| Rozcienczalnik CS681
a><e> Czas 8 godzin
o stosowania w
20°C
Zalecana grubosé 40-80 p
suchej powloki
Temperatura reakcji Co najmniej 15°C
Nanoszenie
Lepkos¢ [Rozcienczalnik Dysza Cisnienie llos¢
natryskowa natryskowa warstw
DIN 4 przy
20°C
(s) (%) (mm) (bar)
. Zbiornik 18-22 15-25 1.4-1.8 3.0-4.0 1-2
z grawitacyjny
>“ Zbiornik ssacy
%)
(Natrysk
wysokocisnieniowy)
HVLP HVLP 18-22 15-25 1.4-1.8 2.0-25 1-2
(Natrysk niskocisnieniowy)
Airless 25-35 5-15 0.33-0.36 2.0-3.0 1-2
powietrze
Airmix ok. 100
materiat
> Zbiornik 18-22 15-25 1.1-1.2 2.5-35 1-2
cisnieniowy powietrze
Pompa 1.0-2.0
membranowa materiat
(Natrysk
wysokocisnieniowy)
‘} Elektrostatyczne| Zgodnie z zaleceniami Przedstawiciela Technicznego firmy DuPont.
X
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Suszenie

Suszenie na powietrzu
przy 20°C

40 p grubosci suchej powioki

Pytosucha 30 min.

Suche w dotyku 2 godziny
Sucha do pokrywania | 1 godzina
Sucha 16 godzin

Intensywne suszenie

Czas odparowania: 15 min.
W zaleznosci od grubosci powtoki.

Czas suszenia

30 min.

Temperatura suszenia

Temperatura obiektu 60°C

Dalsze lakierowanie

Do pokrywania

Lakierami nawierzchniowymi PercoTop® oraz Imron".

Uwagi

Pokrywanie przy uzyciu wymienionych wczeéniej produktow bez
miedzyszlifowania jest ciggle mozliwe po uptywie 4 tygodni.

Dane o produkcie

Lepkos¢ przy dostawie

Tiksotropowy

Temperatura zaptonu

24°C

Czesci state Ciezar wlasciwy Teoretyczna Teoretyczne
wydajnos¢ zuzycie materiatu
(przy 40 p) (przy 40 y)
Wagowo (%) (kg/l) (m°/kg) (g/m®)
+/-1 +/- 0.01
Dostarczony 73.3 1.64 - -
Mieszanina 69.4 1.53 7.8 129
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Uwagi

FAEI” Dobrze wymieszac¢ przed uzyciem.
Warunki Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pomiedzy 5°C a 35°C.

magazynowania
Czas przydatnosci do | Nalezy odnie$c¢ sie do informacji na etykiecie na oryginalnej puszce.
uzycia w temperaturze
od 5°C do 35°C

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu.
Przestrzegaé wskazéwek zamieszczonych na etykietkach puszek.

Informacja

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie odpowiadajg poziomowi naszej wiedzy w danym zakresie
na dzien ich publikacji. Informacje te moga zosta¢ poddane rewizji w przypadku zdobycia nowej wiedzy i
doswiadczen. Dostarczone dane dotyczg standardowego zakresu wtasnosci produktéow i odnoszg sie
wytgcznie do wyszczegodlnionego materiatu; dane te moga nie by¢ wiasciwe dla danego materiatu uzytego
w potaczeniu z innymi materiatami lub dodatkami lub w innym procesie, chyba ze wyraznie zaznaczono
inaczej. Przekazywane dane nie powinny by¢ wykorzystane do ustalenia granic specyfikacji, badz
stosowane samodzielnie jako podstawa projektowania; nie sg przeznaczone do zastgpienia testow,
ktérych przeprowadzenie moze okazaé sie konieczne, aby ustali¢ przydatno$é danego materiatu do
konkretnego celu. W zwiazku z faktem iz DuPont nie mozne przewidzie¢ wszystkich zmian w
rzeczywistych warunkach docelowego uzytkowania DuPont nie udziela Zadnych gwaranciji i nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci w zwigzku z wykorzystaniem tych informaciji. Zadna z informacji zawarta w
niniejszej publikacji nie moze by¢ uznana za pozwolenie na prowadzenie dziatalnosci w jej ramach lub

zalecenie do naruszania praw patentowych.
Te Dane Techniczne zastepujg wszystkie poprzednie wydania.

Copyright © 2012 DuPont. Wszelkie prawa zastrzezone. PercoTop ® jest zarejestrowanym znakiem
towarowym E. I. du Pont de Nemours and Company lub jej filii.
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