AXALTA COATING SYSTEMS
Energy Solutions

Voltabas 0303 Zywica impregnacyjna AXALTA
Technical Data Sheet

Baza chemiczna
ﬂ Modyfikowana zywica poliestrowa niezasycona, niskoemisyjna
z Opis produktu
E Jednokomponentowa, gotowa do uzycia zywica impregnujaca, termoutwardzalna.

Voltabas 0303 jest zgodna z:

. Rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH)

o) w tym zatgcznikiem XIV (substancje SVHC, PBT/vPvB)

o) w tym zatgcznikiem XVII oraz rozporzadzeniem (UE) nr 2017/1000 (PFOA)
. Dyrektywa 2011/65/UE (RoHS)
. Rozporzadzeniem (UE) 2019/1021 (dotyczacym trwatych zanieczyszczen
organicznych)

Charakterystyka

‘ ! ’ ¢ jednokomponentowa
¢ bez styrenu i winylotoluenu

* niskoemisyjna

* 0 bardzo niskiej lepkosci

* bez ryzyka pozaru i zagrozenia wybuchem

* nie stanowi materiatu niebezpiecznego zgodnie z przepisami transportowymi ADR (transport drogowy), RID
(kolejowy), IMDG (morski) i IATA (lotniczy)

Utwardzony zwigzek zywiczny charakteryzuje sie:

. wysoka wytrzymatoscia termiczng i mechaniczna
. dobrg odpornoscig na gazy rozpuszczalnikowe

Aprobata UL
Numer pliku UL: E101752 (M)

Underwriters Laboratories Inc., USA

l Typowe zastosowania
e transformatory
¢ silniki elektryczne i duze napedy

Gotowa do uzycia; nie wymaga mieszania
Voltabas 0303 jest dostarczana w formie gotowej do uzycia i nie wymaga dodatku utwardzacza,

przyspieszacza ani rozcienczalnika.
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Przetwarzanie
Zywice impregnujgcg mozna nakfada¢ przy uzyciu:

¢ wszystkich rodzajéw konwencjonalnych urzadzen do zanurzania i wypalania
e ciggtych linii zanurzeniowych oraz urzadzen prézniowych lub prézniowo-cisnieniowych

Poniewaz nie mozemy przewidzie¢ ani uwzglednié¢ wszystkich mozliwych projektéw i zastosowan w niniejszej karcie
technicznej, prosimy o kontakt z naszym zespotem obstugi technicznej w celu uzyskania dalszych porad i wsparcia,
jesli bedzie to konieczne, w tym przeprowadzenia préb w naszym laboratorium technicznym oraz skorzystania z
naszego doswiadczenia w zakresie projektowania urzadzen i wdrazania produkcji na skale przemystowa.

Dane kontaktowe znajdujg sie na ostatniej stronie.

Stabilnos¢
Praktycznie nieograniczong stabilnos¢ w zbiorniku mozna osiagna¢, jesli Voltabas 0303 jest przechowywana ponizej

25°C, a co najmniej 20% zawartosci zbiornika jest miesiecznie zuzywane i uzupetniane swiezg zywica.

Przyktad:
Zawartosc¢ zbiornika: 1 000 kg

Uzupetnianie zywicy: 200 kg miesiecznie

Voltabas 0303 jest wrazliwa na $wiatfo, dlatego nalezy j3 odpowiednio chroni¢! W przypadku, gdy nie zostanie

catkowicie zuzyta, otwarte pojemniki nalezy niezwtocznie zamkna¢ po pobraniu wymaganego ilosci zywicy.

°C
°F

=

=

Utwardzanie

Voltabas 0303 jest produktem niskoemisyjnym. Niemniej jednak, aby zminimalizowac¢ parowanie sktadnikow
reaktywnych podczas utwardzania, obiekty impregnowane powinny by¢ nagrzewane do temperatury utwardzania
w mozliwie najkrétszym czasie. Wymiana powietrza w strefie utwardzania powinna by¢ ograniczona do minimum

dopuszczalnego ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Jezeli proces obejmuje aktywny chtodzenie po utwardzaniu, nalezy upewnic sie, ze spadek temperatury na

elemencie nie przekracza 5 °C (5 K) na minute, aby zminimalizowa¢ ryzyko pekania.
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+ +4 Czyszczenie
"’+ Po utwardzeniu Voltabas 0303 jest niemal nierozpuszczalna. Dlatego cate wyposazenie do aplikacji powinno by¢
+

terminowo czyszczone przy uzyciu Srodkow Voltatex® TO50 lub Voltatex® TO60 (karty techniczne dostepne na zyczenie).

Wszystkie czynnosci czyszczenia i konserwacji sprzetu impregnujgcego powinny by¢ wykonywane zgodnie z potrzebami

operacyjnymi oraz instrukcjami producenta urzadzenia.

Opakowanie
Voltabas 0303 dostepna jest w:

e Puszki 20 kg (jednorazowego uzytku)

¢ Beczki 200 kg (jednorazowego uzytku)

¢ Na zyczenie: pojemniki 1 000 kg (zwrotne — ustuga zwrotu zapewniana przez producenta IBC; nie do eksportu
zagranicznego)

Przechowywanie

Zalecana temperatura przechowywania wynosi powyzej -20 °C i ponizej 25 °C; przy nizszych temperaturach prosimy o

kontakt. W oryginalnie zamknietych opakowaniach produkt ma 12-miesieczny okres przydatnosci, pod warunkiem ze

temperatura przechowywania nie przekracza 25 °C. Zaleca sie przechowywanie produktu w zakresie 20-25 °C.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Catkowicie utwardzona Voltabas 0303 jest biologicznie nieaktywna i nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

Podczas przetwarzania zywicy w stanie ciektym nalezy zapoznac sie z Kartg Charakterystyki Substancji Chemiczne;j

(MSDS) Voltabas 0303 oraz stosowac sie do przepiséw lokalnych wtadz.
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Specyfikacja produktu

Tabela 1: Specyfikacje produktu w postaci ciektej

0 Lepko$¢ w 25°C wg DIN 53019 Y 300 — 500 mPas

Trwato$é przechowywania / Okres przydatnosci w 25 °C 2 12 mcy

Czas zelowania zgodnie ze Standardem Firmowym Energy Solutions 014 %-3)

100 °C 20-40 min
110°C 7—15min

1) Wartosci odnosza sie do momentu produkcji. Poniewaz produkt jest chemicznie reaktywny, zaréwno reaktywnos¢, jak i lepkos¢ moga sie
zmienia¢ podczas przechowywania w zaleznosci od lokalnych warunkéw magazynowania. Szczegdlnie w obrebie maszyn
impregnacyjnych produkt moze przyjmowac indywidualne wartosci w zaleznosci od zuzycia/obrotu materiatu oraz parametréw procesu.

2) Poniewaz produkt jest chemicznie reaktywny, okres przydatnosci liczony jest od daty produkcji, a nie od daty dostawy. Termin

przydatnosci partii dostarczonego produktu jest wydrukowany na etykiecie opakowania lub mozna go sprawdzi¢ w dokumentach
dostawy.

3) Standard Firmowy — Energy Solutions 014 ,,Okreslenie reaktywnosci” zgodnie z normg DIN 46448.

=
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Specyfikacja produktu

Tabela 2: Specyfikacje produktu utwardzonego

Warunki utwardzania: 2 godziny w 150 °C?

~ Wytrzymatos¢ dielektryczna zgodnie z IEC 60455-2
Metoda testowa zgodnie z IEC 60243-1
w temperaturze pokojowej > 40 kV/mm
w 155 °C =40 kV/mm
w temperaturze pokojowej, po 96 godz. przechowywania w wilgotnosci wzglednej 92% > 40 kV/mm
w temperaturze pokojowej, po 96 godz. przechowywania w oleju w 105 °C > 50 kV/mm

Wiasciwa opornosé objetosciowa zgodnie z IEC 60455-2
Metoda badawcza zgodnie z IEC 60093

w temperaturze pokojowe;j >10%Q-cm
w 155 °C >10% Q-cm
w temperaturze pokojowej, po 96 godzinach przechowywania w wodzie > 10% Q-cm

4) Warunki utwardzania 2 godziny w 150 °C odnoszg sie do wszystkich pomiaréw produktu utwardzonego i nalezy je rozumiec jako temperature i czas utwardzania.
na prébce badawczej. Inne warunki utwardzania mogg prowadzi¢ do wartosci odmiennych niz podane w niniejszej karcie techniczne;j.

N
\ / VOItatex Voltabas 0303 Edycja 06.2024 529



AXALTA COATING SYSTEMS
Energy Solutions

Voltabas 0303 Zywica impregnacyjna AXALTA
Technical Data Sheet

Typowe wiasciwosci

Tabela 3: Typowe wiasciwosci produktu w postaci ciektej

0 Wyglad 26ttobrazowy, przejrzysty
(do lekko metnego)

Emisje podczas utwardzania zgodnie z norma IEC 60455-3-5: 2006 okoto 0,6% (wagowo)®)

Czas utwardzania

Proces zanurzania i wypiekania w 130 °C 7-8h
Proces zanurzania i wypiekania w 150 °C 1,5-2h

5) Warto$¢ LZO (lotnych zwigzkéw organicznych) specyficzna dla danego kraju jest dostepna na zadanie.

Podane tutaj warunki utwardzania nalezy rozumiec jako przyktady i zalecenia oparte na najlepszych praktykach. Odnoszg sie one do czasu,
w ktérym element osigga wskazana temperature. Czas potrzebny na nagrzanie elementu do temperatury utwardzania nie jest wliczony.
Zaleca sie dostosowanie warunkéw utwardzania do wymagan produktu koricowego.
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Typowe wiasciwosci

Tabela 4: Typowe wtasciwosci produktu utwardzonego

Warunki utwardzania: 2 godziny w 150 °C %

~ Wytrzymatos¢ pofaczenia skreconych cewek zgodnie z IEC 60455-2
Procedura badawcza zgodnie z IEC 61033, Metoda A®
w temperaturze pokojowej 310—410N
w 155 °C 130-190N
w 180 °C 100-150 N

6) Jakos¢ drutu magnetycznego uzytego do przygotowania probki badawczej: MW 35 C, $rednica 0,315 mm, klasa 2, bez dodatku smaru
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Tabela 5: Odpornos¢ chemiczna
ﬁ Opary rozpuszczalnikéw odporne na:
zgodnie ze Standardem Firmowym — Energy Solutions 019 e aceton
o ksylen
Ciecze chemiczne odporne na:

zgodnie ze Standardem Firmowym — Energy Solutions 017

e olejtransformatorowy

Tabela 6: Aprobata UL

Klasa temperaturowa zgodnie z UL 1446

Para skrecona ASTM D2307

Cewka spiralna  ASTM D2519

MW 35 180

MW 35 200
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. Kontakt

- Axalta Coating Systems Germany GmbH & Co. KG
Energy Solutions
Christbusch 25
D-42285 Wuppertal

E-mail: electricalinsulation@axalta.com

www.electricalinsulation.com

Funkcja Osoba telefon tel. kom. E-Mail

+49 202 529 -
Sprzedaz Dirk Gurol -2436 +49 173 276 4737 dirk.gurol@axalta.com
Sprzedaz Ulrich Laubner -2553 +49 172 290 2570 ulrich.laubner@axalta.com
Serwis techniczny | Thorsten Heinrichs -2492 +49 173 264 2768 | thorsten.heinrichs@axalta.com
Serwis techniczny | UIf Koschmieder -2321 +49 173 976 4027 ulf.koschmieder@axalta.com
Serwis techniczny | Lars-Goran Rohrbeck -2208 +49 173 396 9046 lars-goeran.rohrbeck@axalta.com
Serwis techniczny | Horst Sobieroy -2387 +49 173 650 1803 horst.sobieroy@axalta.com

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie odpowiadajg naszej wiedzy na temat produktu w dniu jego publikacji. Mogg one ulec zmianie w
miare pojawiania sie nowych danych i doswiadczen. Podane dane mieszczg sie w normalnym zakresie wtasciwosci produktu i dotyczg wytacznie
wskazanego materiatu; moga nie by¢ wazne dla materiatu stosowanego w potaczeniu z innymi materiatami, dodatkami lub w innych procesach,
chyba ze zaznaczono inaczej.

Podane informacje nie powinny by¢ uzywane do ustalania granic specyfikacji ani jako jedyna podstawa projektowania; nie zastepujg one
testéw, ktore uzytkownik powinien przeprowadzi¢, aby samodzielnie oceni¢ przydatnos¢ konkretnego materiatu do swoich celéw. Poniewaz
firma Axalta Coating Systems nie moze przewidzie¢ wszystkich wariantéw warunkow rzeczywistego uzytkowania, nie udziela zadnych gwarancji
ani nie ponosi odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informacji.

Nic w niniejszej publikacji nie powinno by¢ interpretowane jako zezwolenie na korzystanie z patentéw ani jako zalecenie naruszania praw
patentowych.

Logo Axalta, Axalta™, Axalta Coating Systems™ oraz wszystkie produkty oznaczone ™ lub ® sg znakami towarowymi lub
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Axalta Coating Systems, LLC i jej podmiotéw powigzanych. Znaki towarowe Axalta nie
mogg by¢ uzywane w zwigzku z zadnym produktem ani ustugg, ktdra nie jest produktem lub ustugg Axalta.

=

\/ VOItatex Voltabas 0303 Edycja 06.2024 929



mailto:electricalinsulation@axalta.com
mailto:dirk.gurol@axalta.com
mailto:ulrich.laubner@axalta.com
mailto:thorsten.heinrichs@axalta.com
mailto:ulf.koschmieder@axalta.com
mailto:lars-goeran.rohrbeck@axalta.com
mailto:horst.sobieroy@axalta.com



