Technical Data Sheet

Voltatex® 4204

Zywica impregnacyjna

AXALTA COATING SYSTEMS
Energy Solutions

AXALTA

Baza chemiczna
Niezasycona zywica poliestrowo-imidowa, niskoemisyjna

Opis produktu

Linia produktéw Voltatex® 4200 oferuje peten zakres niskoemisyjnych,
gotowych do uzycia zywic impregnujgcych.

Voltatex® 4204 jest zgodny z dyrektywami UE

- 2003/11/UE (polibromowane etery difenylowe)
- 2006/121/UE (dyrektywa REACH)
- 2011/65/UE (dyrektywa RoHS)

Wiasciwosci specjalne
* jednokomponentowa
* niskoemisyjna / bez LZO
* 0 bardzo niskiej lepkosci
* przyjazna dla $rodowiska
» minimalna ekspozycja w miejscu pracy
* bez ryzyka pozaru lub wybuchu
« oparta na surowcach odnawialnych

Utwardzony zwigzek zywiczny charakteryzuje sie:
* bardzo niskg sktonnoscig do pekania
* bardzo dobrg przyczepnoscig

UL-aprobata
UL-File-No.: E101752 (M) Underwriters Laboratories Inc, USA

Zastosowania
« silniki elektryczne
« generatory, rowniez dla duzych napedéw
« transformatory
 szczegolnie do drutéw ptaskich Litz izolowanych tasmg z mikg
« odpowiednia do systeméw izolacyjnych klasy termicznej 180 (H) zgodnie z
IEC 60085
 odpowiednia do zastosowan w obszarze $redniego i wysokiego napiecia
(dodatkowe informacje dostepne na zyczenie)

Nie wymaga mieszania sktadnikéw
Voltatex® 4204 jest dostarczany w formie gotowej do uzycia i nie wymaga dodatku
utwardzacza ani przyspieszacza.
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Przetwarzanie
Zywice impregnujgcg mozna naktadaé przy uzyciu:
+ wszystkich rodzajow konwencjonalnych urzadzen do zanurzania i
wypiekania
* procesow ciggtych, prézniowego zanurzania i VPI
* urzadzen do zanurzania i watkowania
* maszyn z dozowaniem kropelkowym

Praktycznie nieograniczona stabilno$¢ w zbiorniku moze by¢ osiggnieta w przypadku
Voltatex® 4204, pod warunkiem ze materiat jest przechowywany ponizej 25°C, a co
najmniej 20% zawartosci zbiornika jest miesigcznie zuzywane i uzupetniane $wiezg
zywica.

Utwardzanie

Voltatex® 4204 jest produktem niskoemisyjnym. Niemniej jednak, aby zminimalizowac
parowanie sktadnikéw reaktywnych podczas utwardzania, obiekty impregnowane powinny
by¢ nagrzewane do temperatury utwardzania w mozliwie najkrotszym czasie. Przeptyw
powietrza w piecu utwardzajgcym powinien by¢ réwniez ograniczony do minimum
dopuszczalnego ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Czyszczenie

Utwardzony Voltatex® 4204 jest niemal nierozpuszczalny. Dlatego sprzet aplikacyjny
powinien by¢ regularnie czyszczony przy uzyciu srodka Voltatex® T050. Wszystkie
czynnosci czyszczenia i konserwacji sprzetu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
instrukcjami producenta urzadzenia.

Dostawa i przechowywanie

Voltatex® 4204 jest dostarczany w jednorazowych pojemnikach o pojemnosci 25 kg lub
200 kg. W oryginalnie zamknietych pojemnikach zywice mozna przechowywac przez 6
miesiecy, pod warunkiem ze temperatura przechowywania nie przekracza 25°C.
Otwarte pojemniki nalezy niezwtocznie zamkng¢, aby chroni¢ materiat przed dziataniem
Swiatla dziennego.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Utwardzony Voltatex® 4204 jest biologicznie nieaktywny i nie stanowi zagrozenia dla
zdrowia. Podczas przetwarzania zywicy w stanie ciektym nalezy zapoznaé¢ sie z Kartg
Charakterystyki Substancji Chemicznej (MSDS) Voltatex® 4204 oraz przepisami lokalnych
wiadz.
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Tabela 1: Wtasciwosci zywicy w postaci cieklej Voltatex® 4204

Wyglad

z6tto-bursztynowy, lekko metny

Lepkos¢ w 25°C zgodnie z DIN 53019
w 25°C

315+ 25 mPa:s

w 40°C 130 = 25 mPa:s
Stabilno$¢ przechowywania, okres przydatnosci w 25°C: 6 mcy
Reaktywnosé w 100 °C zgodnie ze Standardem
Firmowym Energy Solutions - 0149 typ. warto$¢
Czas zelowania 8,5—10,0 min 9,6
Czas reakg;ji 10,0 - 12,0 min 11,6
Czas utwardzania?
Proces z dozowaniem kropelkowym w 130°C 15— 30 min
Proces z dozowaniem kropelkowym w 150°C 15— 20 min
Proces zanurzania i wypiekania w 130°C 2h
Proces zanurzania i wypiekania w 150°C 1h

Wplyw na drut emaliowany 3

kompatybilna ze wszystkimi powszechnie
stosowanymi drutami magnetycznymi

Emisje wg DIN EN 60455-3-5: 2006

okoto 1,7% (wagowo)

Informacje dotyczace zdrowia i Srodkéw ostroznosci, bezpiecznego postepowania, przepiséw transportowych oraz
etykietowania tego materiatu sg na biezgco dostosowywane do obowigzujgcych przepiséw prawa. Zawarte sg w

Karcie Charakterystyki Substancji Chemicznej (MSDS).

(1) Standard Firmowy Energy Solutions — 014 ,Pomiar reaktywnosci”, zgodnie z DIN 46448
Podane wartosci odnoszg sie do momentu produkcji. W zaleznosci od czasu przechowywania reaktywno$c

moze sie zmieniac.

) Czas utwardzania rozpoczyna sie w momencie, gdy obiekty osiagng wskazang temperature utwardzania.
Dla elementéw, ktére musza wytrzymaé wysokie obcigzenia mechaniczne lub chemiczne podczas

eksploatacji, zaleca sie wydtuzony czas utwardzania.

@) Test przeprowadzono zgodnie z IEC 60851-4:1996 ,Metody badan drutéw nawojowych”, czes$¢ 4:
Wiasciwosci chemiczne. Cytowany rozpuszczalnik zostat zastgpiony odpowiednig zywicag impregnujaca.
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Tabela 2: Badania utwardzonego Voltatex® 4204 zgodnie z IEC 60455-3-5

Warunki utwardzania probek badawczych: 1 godzina w 150°C

Pochtanianie wody zgodnie ze Standardem Firmowym

Energy Solutions — 015, w oparciu o ISO 62 typ. wartos¢

po 96 h w 23°C 05-0.7% 0,6

Odpornos¢ na przetamanie elektryczne (tracking
resistance) zgodnie z IEC 60455-2, metoda
badawcza wediug IEC 60112, punkt 6.2

CTI1 600 M, test zaliczony

Temperatura zeszklenia (metoda DSC) ok. 50-130°C
Skurcz objetosciowy zgodnie ze Standardem typ. wartosé
Firmowym Energy Solutions — 003 8-9% 8,6 %
Wytrzymatos$c¢ dielektryczna zgodnie z IEC 60455-2, typ. wartosé
metoda badawcza zgodnie z IEC 60243-1

w 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej (55 - 80) kV/mm 70

w 155°C (30 - 80) kV/mm 60

w 23°C po 96h przechow. w 90% wilgotnosci (20 — 70) kV/mm 52

wzglednej

w 105°C po 168h przechowywania w oleju (50 — 105) kV/mm 67

Wzgledna przenikalnos¢ elektryczna (er) zgodnie z IEC
60455-2, metoda badawcza zgodnie z IEC 60250

w 23°C, w zakresie czestotliw od 50 Hz do 1 MHz (3,8+0,6)

Wspotczynnik strat dielektrycznych (tan &) zgodnie z typ. wartosé
IEC 60455-2, metoda badawcza zgodnie z IEC 60250

w 155°C i 50 Hz, (75-10°3-190-10%) 150-10°%
punkt przeciecia= 200-103 (160 - 190)°C 178°C
Wiasciwa opornosc¢ objetosciowa zgodnie z IEC
60455-2, metoda badawcza zgodnie z IEC 60093 typ. wartosé
w 155°C (10%°-10'Y Q cm 3,6 -10%°
w 180°C (10°°-10'Y) Q cm 3,5 -10%°
po 168 h zanurzenie w wodzie (10*-10'%)Q cm 1,8 -10%
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Twardos$¢ Shore-D zgodnie z IEC 60455-2,
metoda badawcza zgodnie z ISO 868

Temperatura pokojowa (76+5)
Wytrzymatos¢ potaczenia skreconych cewek
zgodnie z IEC 60455-2, test zgodnie z IEC
61033, metoda badawcza A
Temperatura (200 £ 40) N
pokojowa w 155°C (57 £ 10) N

Modut sprezystosci zgodnie z ISO 527
Przygotowanie probek badawczych zgodnie ze
Standardem Firmowym Energy Solutions —
0161)

Temperatura pokojowa

okoto 650 MPa

Modut sprezystosci (metoda DMA)
Przygotowanie probek badawczych zgodnie ze
Standardem Firmowym Energy Solutions — 0161)

Temperatura pokojowa

w 130°C
w 155°C
w 180°C

ok 1.000 MPa
ok 220 MPa
ok 215 mPa
ok 210 MPa

Dla orientacji i poréwnania modutu sprezystosci
réznych materiatow:

stal 210 GPa
miedz 120 GPa
szkio 50-90 GPa
zywica ok. 2,5 GPa
epoksydowa 2-4 GPa
poliamid 0,7 GPa
polietylen

zrodto: wikipedia.org

- Voltatex® 4250 ok 0,36 GPa

(@ Standard Firmowy Energy Solutions — 016 Przygotowanie probek do pomiaru modutu sprezystosci (E-Modulus)

wg 1SO 527.
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Tabela 3: Odpornos¢

Whptyw cieczy chemicznych zgodnie ze
Standardem Firmowym Energy Solutions —
017

odporne na

- olej transformatorowy
- woda destylowana

Wptyw oparéw rozpuszczalnikéw zgodnie ze
Standardem Firmowym Energy Solutions —
019

w badaniu

Tabela 4: Wiasciwosci termiczne, klasa termiczna

Wskaznik temperaturowy zgodnie z IEC
60455-3-5, metoda badawcza zgodnie z IEC
60216

Typ 180

Wytrzymato$c¢ potgczenia
zgodnie z IEC 61033, Metoda B,
kryterium koncowe: 22 N

IEC 60317-8/MW 35: 209°C
IEC 60317-13/MW 80:183°C

Napiecie probiercze zgodnie z IEC 60172

IEC 60317-8/MW 35: 191°C
IEC 60317-13/MW 80: 170°C

Tabela 5: Certyfikacja UL

Klasa temperaturowa zgodnie z UL 1446

Para skrecona zgodnie z ASTM D2307 MW 35: 180
MW 80: 155
Cewka spiralna zgodnie z ASTM D2519 MW 35: 200
MW 80: 180
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Kontakt

Axalta Coating Systems Germany GmbH & Co. KG
Energy Solutions

Technical Service

Christbusch 25

D-42285 Wuppertal

Germany

Tel: +49 202 529-2387 [/ -2492
Fax: +49 202 529-2821
E-mail: electricalinsulation@axaltacs.com

www.electricalinsulation.com

Disclaimer

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie odpowiadajg naszej wiedzy na temat
produktu w dniu jego publikacji. Mogg one ulec zmianie w miare pojawiania sie nowych
danych i doswiadczen. Podane dane mieszczg sie w normalnym zakresie wtasciwosci
produktu i dotyczg wylgcznie wskazanego materiatu; mogg nie by¢ wazne dla materiatu
stosowanego w potgczeniu z innymi materiatami, dodatkami lub w innych procesach,
chyba Ze zaznaczono inaczej.

Podane informacje nie powinny by¢ uzywane do ustalania granic specyfikacji ani jako
jedyna podstawa projektowania; nie zastepujg one testow, ktére uzytkownik powinien
przeprowadzi¢, aby samodzielnie oceni¢ przydatnos¢ konkretnego materiatu do swoich
celéw. Poniewaz firma Axalta Coating Systems nie moze przewidzie¢ wszystkich
wariantéw warunkéw rzeczywistego uzytkowania, nie udziela zadnych gwarancji ani nie
ponosi odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informaciji.

Nic w niniejszej publikacji nie powinno by¢ interpretowane jako zezwolenie na korzystanie
z patentéw ani jako zalecenie naruszania praw patentowych.

Logo Axalta, Axalta™, Axalta Coating Systems™ oraz wszystkie produkty oznaczone ™
lub ® sg znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Axalta
Coating Systems, LLC i jej podmiotéw powigzanych. Znaki towarowe Axalta nie mogg by¢
uzywane w zwigzku z zadnym produktem ani ustuga, ktéra nie jest produktem lub ustuga
Axalta.

Copyright © 2017 Axalta Coating Systems LLC.
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