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\/ Voltatex

Energy Solutions
Zywice impregnacyjne

Produkty Voltabas, Voltahyd, Voltatex®
(dodatki, rozcienczalniki, Srodki czyszczace)



Energy Solutions - zywice impregnacyjne
Voltabas, Voltahyd

A Lepkos¢ . . Utrata masy w procesie
Klasa  Certyfikat L Czas zelowania Cwarcrani o typowy czas

Produkt Charakterystyka termiczna uL @ 25°C ’ R
(IEC 50085) DIN 53019 [mPas] [min] DIN EN 60455-3-5 [%]

Voltabas Modyfikowana nienasycona oh
zywica poliestrowa, 180°C (H) (/] 1000-1700 20.0-40.0 @ 100°C =08 o
0302 1-sktadnikowa, nie zawiera LZO @150%C
Modyfikowana nienasycona
Voltabas 2ywica poliestrows, 180°C (H) o 300-500 200-40.0 @ 100°C <06 L-en
0303 . ; ) ; @ 150°C
-sktadnikowa, nie zawiera LZ0
Nienasycona zywica
Voltabas | poliestrowa, modyfikowana 0 . i o N 2h
0307 2ywica epoksydowa, 180°C (H) (@) 300-500 20.0-400 @ 100°C 08 @ 150°C
jednosktadnikowa, bez LZ0
Nienasycona zywica
Voltabas poliestrowa, modyfikowana . N i 2h
0307 TX | epoksydern, tiksotropowa, 1- 180°C (H) (@) 300-500 20,0-40.0 @ 100°C =09 @150°C
sktadnikowa, nie zawiera LZO
Nienasycona zywica
Voltabas poliestroimidowa, . i i 10 min
0310€ jednosktadnikowa, wolna od 180°C (H) X 600-1600 70-120@90°C *16 @ 150°C
LZ0

Klasa Certyfikat Lepkos¢ Czas przeptywu typowy czas utwardzania

Produkt Charakterystyka termiczna uL @ 25°C DIN 53211 pytosuchosé/
(IEC 60085) DIN 53019 [mPas] [s] gotowos¢ do montazu

Lakier wykoriczeniowy/warstwa nawierzchniowa

Modyfikowana zywica hybrydowa,
Voltahyd | jednosktadnikowa, na bazie wody, @) % 200-450 70-150 @ 23°C 45-60 min @ 25°C/
2220 red niskoemisyjna z czerwonym (4mm) 24-36h @ 25°C
pigmentem
Modyfikowana zywica hybrydowa, o . o
szozlgag?:y jednosktadnikowa, na bazie wody, (@) X 200-450 80 1&%2)23 C 42?;}”5225505/
niskoemisyjna, szary pigment

Lakier przewodzacy

Modyfikowana zywica alkidowa,
Voltahyd wodorozcienczalna, X X NA/

300-1000 -

2300 jednosktadnikowa, 2-5min @ 140°C

specjalnie pigmentowana

5 =naliécie
(€3] = oczekuje

¢ =nie na lidcie



[ Zanurzenie i Impregna- zanurza- Proces utwardzal-

a4 Opis : . B0
trwatosci pr03uktu Typowa grzanie cga VPl niema nagrzewania = pogeyy Strumien

<25°C aplikacja (atmosfer.)  prozniowa goraco  Oporowego

roll -
di

odpowiedni dla:

Stojany niskiego napiecia,
12 miesiecy niska lepkos¢ wirniki, transformatory, (V) (/) (V] (/) (/) X (/) (V]
generatory (wiatrowe)
Stojany niskiego napiecia,
12 miesiecy | bardzo niska lepkos¢ | wirniki, transformatory, (V) o (/] (V] V] X V] V)
generatory (wiatrowe)

Bardzo niska Stoiany niski nabieci
lepkos¢, niska ojany niskiego napiecia,

12 miesiecy tendentja do wirniki, transformatory, (V] (V] V] (V] (V] X (V] o
pekania generatory (wiatrowe)

Niskie straty aplikacji,
regulowana tiksotropia,
b. niska lepkos¢, niska
sktonnos¢ do pekania

Stojany niskiego napiecia,
wirniki, transformatory, (V) (v] (V] (v} (v} X X V]

generatory (wiatrowe)

12 miesiecy

niska lepkos¢, wysoka | niskie napiecie, mate
3 miesigce | reaktywnosc, krotki wirniki i stojany X X X X X X ) %4
czas utwardzania (np. alternatory)

okres Zanurzenie i
o . Pedzel
trwatosci Opis produktu Typowa — &

aplikacja & Spray Roll-dip

<25°C (atmosfer.)

odpowiedni dla:

Szybkoschnaca, dodatkowa ochrona przed czynnikami zewnetrznymi, n:cskle napiecie, t'rans—
. . . ormatory, stojany,
6 miesiecy odporna na plesn, testowany zgodnie z EN 45545-2, dobra silniki trakcyjne (/] (v) X
przyczepnosc do stali, podtozy ocynkowanych i aluminium generatory (wiatrowe)
Szybkoschnaca, dodatkowa ochrona przed czynnikami zewnetrznymi, niskie napiecie,
o o A transformatory,
6 miesiecy odporna na plesn, testowany zgodnie z EN 45545-2, dobra stojany, silniki (/) (/) X
przyczepnosc¢ do stali, podtozy ocynkowanych i aluminium trakc’yjne

Ekranowanie

Szybkie schniecie, zapewnia przewodnosc elektryczng na .
6 miesiecy powierzchniach, suszenie powietrzem lub w szybkim piecu, IlNy{adowar;] (v] (V] (/]
dobra przyczepnosc do stali, szkta i np. PET oronowyc

G = rekomendowane
(€3] =warunkowo zalecane (prosimy o konsultacje)

2 =niezalecane



Energy Solutions - zywice impregnacyjne
Voltatex® Srodek czyszczacy, dodatek

okres

trwatosci i

Produkt Charakterystyka zaptonu Opis produktu
< 25°C oC

Srodek czyszczacy

Voltatex® Ester glikolu propylenowego, - o Doskonate wtasciwosci czyszczace nieutwardzonych pozostatosci
TO50 Klarowna, przezroczysta 12 miesigcy a6°C lakieréw lub zywic, szybkoschnaca powierzchnia
mieszanina rozpuszczalnikow !
Voltatex® Ester dwuzasadowy, o Doskonate w{aéciw,oéci czyszczace nieutwardzonych
T060 4klarovyna, DrzezroczyS_tal 12 miesiecy | 100°C pozostatosci rozpuszczalnikowych/
mieszanina rozpuszczalnikow bezrozpuszczalnikowych lakierow lub zywic.
Water- : - ) )
borne Klaro.wna' p'rzezro(zysta o ) Srodek czyszczacy do pozosta{osc! serii \_/(_)ltahyd lub innych produktéw
Prepclean mieszanina quy i 60 miesiecy 68°C na bazie wody, stosowany réwniez jako srodek czyszczacy
3910 WB rozpuszczalnikow przygotowawczy.

okres

Produkt Charakterystyka trwatosci Opis produktu
<25°C

Dodatek

Voltatex® Z6tty, pastowaty ptynny 6 miesiec Moze by¢ dodawany do zywic impregnacyjnych (na bazie nienasyconego
H141 utwardzacz, wolny od nadtlenkéw coy poliestru/poliestroimidu) w celu dostosowania reaktywnosci

Voltatex® Organiczny nadtlenek biaty, o ) . .
H151 drobnoziarnisty proszek z 50% 6 miesiecy Utwardzacz do suszenia w niskich temperaturach 80 - 120 °C

sktadnikiem aktywnym

Voltatex® Organiczny zwigzek metalu, 90 miesiec Katalizator do polimeryzacji w temperaturze pokojowej zywic impregnacych

A341 ciemnofioletowa ciecz cQy (na bazie nienasyconego poliestru / poliestroimidu) z nadtlenkiem MEK lub Voltatex®
H151

Voltatex® Inhibitor, ciemnobrazowa ciecz 12 miesiecy MoZe‘ byc'.ngdawany w celu znacznego zmniejszenia reaktywnosci lub stabilizacji

A200 zbiornikow zanurzeniowych z nienasyconym poliestrem / poliestroimidem.
Amid kwasu

Voltatex® | polihydroksykarboksylowego, ciecz 6 miesi Moze by¢ dodawany do zelkotdw Voltatex® lub Voltabas 0307 TX w celu

A401 od przezroczystej do lekko miesiecy zwiekszenia lepkosci.
brazowej, srodek tiksotropujacy




Energy Solutions - zywice impregnacyjne
Rozcienczalniki Voltatex® Przeglad produktow

Okres
trwatosci

<25°C

Czas przeptywu Lepkose
DIN53211 DIN 53019
[s] @25°C [mPas]

Produkt

Charakterystyka

Opis produktu

Rozcienczalniki

Voltatex® |Nienasycony weglowoddr aromatycz. o <20 @ 23°C . Moze by¢ dodawany do zywic impregnacyjnych serii
To31 | Dezbarwny przezroczysty i specjalnie| 6 miesiecy (4mm) =07 Voltatex® 4000 w celu dostosowania wymaganej lepkosci
stabiliz. rozcienczalnik reaktywny
Nienasycony weglowoddr aromatycz. o . e . .
Vo_:_t:;;x® bezbarwny przezroczysty i specjalnie| 6 miesiecy <204@ 23°C %08 Mozn;dooodawai d((j) z;iwm |mpr.egnacyjnych ;Frng/ollt;tex@’
stabiliz. rozcienczalnik reaktywny (4mm) w celu dostosowania wymaganej lepkosd
Nienasycony ester metakrylanowy, Mozna dod c do zywic invch serii
Voltatex® r WY, o <20 @ 23°C ozna dodawac do zywic impregnacyjnych serii
TO33 bezbarwny, przezroczysty i specjalnie, 6 miesiecy (4mm) 10-14 Voltatex® 4200 w celu dostosowania wymaganej lepkosci
stabili. rozcienczalnik reaktywny
Nienasycony ester akrylanowy, . e ) ®
Voltatex® bezbarwny, przezroczysty i - Mo%na dodawat do zywic |mpfegnacyjnych '\/oltatelx‘
s - 6 miesiecy - 60-100 serii 4300 w celu dostosowania wymaganej lepkosci,
T034 specjalnie stabilizowany bez monomeréw. bez LZ0
rozcienczalnik reaktywny '
Nienasycony ester metakrylanowy, Mozna dodawaé do zvwici ) -
® A 0 ywic impregnacyjnych serii
Voltatex bezbarwpy, przezroczy;ty : spegalnle 6 miesiecy - =30 Voltatex® 4300 w celu dostosowania wymaganej
T035 stabilizowany rozcienczalnik lepkoéci: bez monomerow, bez LZ0
reaktywny ; ,
Moze by¢ dodawany do serii Voltahyd w
®
Vo_:_toa‘:%x woda, destylowana 6 miesiecy - ©1 celu dostosowania wymaganej lepkosci,
Nie zawiera LZO
Voltatex® Wodny roztwér aminy, Do stabilizacji zbiornikdéw zanurzeniowych
T041 przezroczysty rozcienczalnik i 12 miesiecy - &1 z Voltahyd 2220
stabilizator
Voltatex® Roztwor na baz!e WOdy o . . Akcelerator do aplikacji natryskowych serii Voltahyd,
T042 przezroczysty rozcienczalnik i 12 miesiecy - &1 nie zawiera LZ0
przyspieszacz




Energy Solutions

Trzy segmenty Energy Solutions - emalie do uzwojenia, zywice impregnacyjne i powtoki do stali
elektrotechnicznej - reprezentujg szerokg game materiatow izolacyjnych dla stale rozwijajgcego sie
rynku energetycznego. Nasze linie produktow zostaty zaprojektowane tak, aby spetniac stale rosngce
wymagania dotyczgce nowoczesnych i przyjaznych dla Srodowiska materiatow. Dzieki globalnej
obecnosci zaktadow rozwojowych i serwisowych, wiedzy technicznej i wysokiej jakosci produktow,

Energy Solutions stanowi wielkg wartos¢ dla klientow.

Emalie do uzwojenia

Izolacja przewoddw miedzianych i
aluminiowych stosowanych w
silnikach, generatorach i
transformatorach

Emalie do zwojow to powtoki, ktore sg
niezbedne do izolacji elektrycznej w
silnikach elektrycznych, generatorach i
transformatorach. Szeroka gama
wysokiej jakosci emalii do przewodow
zostata specjalnie zaprojektowana, aby
sprostac potrzebom klientow i spetnic¢
miedzynarodowe standardy. Produkty
te zaspokajajg specyficzne potrzeby
Zwigzane ze specjalnymi
wiasciwosciami drutu magnetycznego
i zaawansowanymi procesami
produkcyjnymi technologii
emaliowania. Emalie do zwojow Axalta
sg wykorzystywane w wielu réznych
zastosowaniach zwigzanych z
przewodnikami. Poczawszy od cienkich
drutéw do zminiaturyzowanych
podzespotow elektronicznych, poprzez
grube okragte lub prostokatne
przewody do duzych silnikow, az po
mate silniki elektryczne oraz duze
generatory i transformatory.

Oficjalny dystrybutor Axalta - Energy Solutions

dirigo

COATING

Dirigo Coating Spotka Akcyjna
ul. Wielicka 29, 32-406 Czechéwka

tel: +48 733733 838
mail: biuro@dirigocoating.pl
www.dirigocoating.pl

Zywice impregnacyjne

Mocujg powlekane przewody,
zapewniajg stabilnos¢ mechaniczna
orazizolacje

Zywice i lakiery impregnacyjne to, obok
emalii do uzwojen, kluczowe elementy
produkgji silnikdw, generatoréw i
transformatoréw. Zadaniem zywic
impregnacyjnych jest przeksztatcenie
poszczegolnych elementow uzwojen,
laminowanych rdzeniiinnych
materiatow izolacyjnych w jednorodng i
stabilng mechanicznie catoée. Zywice
impregnacyjne zapewniajg rowniez
lepsze przenoszenie ciepta miedzy
uzwojeniami drutu, izolacja
szczelinowg i zelaznym rdzeniem, a
takze szerokie spektrum ochrony
Srodowiska. Axalta wykorzystuje
surowce odnawialne do tworzenia
szkieletu polimerowego, ktory
zapewnia wyjgtkowe wtasciwosci.
Proces produkgji zywic
impregnacyjnych Energy Solutions
wykorzystuje ztozone procesy
chemiczne, ktére pomagajg chronic
zasoby naturalne.

" 1S0 9001 " 1SO 14001

Powtoki do stali
elektrotechnicznej

Izolujg laminaty elektrycznei
zwiekszajg wydajnosc silnikow,
generatorow i transformatordéw

Powtoki do stali elektrotechnicznej
firmy Axalta Energy Solutions
zapewniajg niezwykta wydajnos¢,
dzieki czemu zyskaty doskonata
reputacje w branzy. Izolujg blachy ze
stali krzemowej silnikow i
generatorow. Po zastosowaniu
pomagajg zmniejszy¢ prady wirowe i
straty energii rdzeni magnetycznych
poprzez zwiekszenie rezystancji
miedzy laminatami. Pomagaja réwniez
poprawi¢ wydajnos¢ elektryczna
silnikdw elektrycznych i generatorow.
Te wysokowydajne lakiery izolacyjne
sg stosowane gtownie w technologii
coil-coating i s3 szybko utwardzane w
piecu tunelowym. Proces ten pozwala
na zwiekszenie produkdji przy
zachowaniu wysokiej jakosci.





